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I. POUZITIE SYSTEMU SANITAS PP-R a PP-RCT

obr.A

Potrubné systémy SANITAS PP-R je mozné pouzit pre vnutorné rozvody vody v obytnych domoch,
administrativnych budovach — vid. obr. A, pre rozvody vody v priemysle a polnohospodarstve.

Systém SANITAS PP-R a SANITAS PP-RCT je uréeny pre dopravu studenej a teplej vody a podlahové
vykurovanie i dopravu vzduchu (podla pravidiel v tomto predpise).
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obr.B obr.C

Systém SANITAS GF, SANITAS STABI a SANITAS STABI OXY+ je ur€eny na rozvod teplej vody, idealny je
pre instalaciu stupacich rozvodov vody — vid. obr. B (podla pravidiel v tomto predpise).

Systém SANITAS STABI OXY+ okrem toho, Ze je vhodny na rozvod teplej vody a stlpacie rozvody, je idealny
na rozvod Ustredného vykurovania do 90°C — vid. obr. C (podla pravidiel v tomto predpise).
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Il. ZARUKA

Na vyrobky vyrabané firmou SANITAS sa poskytuje zaruka 10 rokov. Tato zaruka je podmienena spravnou
aplikaciou vyrobkov pri dodrZzani ustanoveni tohto montazneho predpisu.

lll. ZAKLADNE INFORMACIE O SORTIMENTE

1. Rary PP-R
a) Pouzitie
Jedna sa o jednovrstvové rary z polypropylénu (PP-R typ 3) uréené na rozvody studenej a teplej vody.

|

i

PP-R/

b) Zakladné informacie
Rury PP-R sa vyrabaju v nasledujucich rozmeroch (udavany je vonkajsi priemer rury) : ¢$20, ¢ 25, ¢ 32, ¢ 40,
¢ 50, ¢ 63 ad 75 mm.
Rury PP-R dodavame v Sedej, zelenej a bielej farbe.
Na z&klade predpokladanej kombinacie tlaku a teploty sa rury vyrabaju v rozdielnych tlakovych radach
(s rdznou hrubkou steny):

e S5 (PN 10) — v8eobecne pre studenu vodu a podlahové vykurovanie,

e 53,2 (PN 16) — v8eobecne pre teplu a studend vodu (modry pasik po celej dizke rary),

e S2,5 (PN 20) — v8eobecne pre tepli vodu a rozvod stladeného vzduchu (&erveny pasik po celej dizke

rary),

Podrobnejsie informacie o rdrach PP-R su uvedené v dalSich ¢astiach montazneho predpisu.

2. Rary SANITAS-GF (Glass fiber — sklovlakno), SANITAS-HF (hot fibre)

a) Pouzitie
Jedna sa o trojvrstvoveé rury. Vnuatorna a vonkajsia vrstva su z polypropylénu typ 3 a typ 4 (PP-RCT). Strednu
vrstvu tvori polypropylén (PP-R) vystuzeny sklenymi viaknami. Zlozenie vrstiev v skratke je PP-R/PP-R+GF/P-
PR pre GF resp.PP-RCT/PP-R+GF/PP-RCT pre HF.
Rury SANITAS-GF a SANITAS-HF su uréené pre rozvody studenej a teplej vody, idealne su pre stupacie
rozvody a kurenie. Vhodné su aj pre rozvody stlaceného vzduchu a klimatizaciu. Vdaka strednej vrstve PP-R,
ktora je vystuZzena sklenymi viaknami ma rura SANITAS-GF vy3S8iu tuhost a niZSiu tepelnd roztaznost (3-krat
niz8iu ako u klasickych rur PP-R). Na rozdiel od rur STABI OXY + nema rura SANITAS-GF kyslikowy pariéru.

PP-R + GF

D

— -
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b) Za&kladné informacie
Rury SANITAS-GF a -SANITAS-HF sa vyrabaju v nasledujucich rozmeroch (udavany je vonkajsi priemer rary)
: 820, 825, 832, 940, 850 a 63 mm, v tlakovej rade S2,5 (PN 20), HF v tlakovej rade S3,2 (PN16).
Rury SANITAS-GF a SANITAS-HF dodavame v Sedej farbe bez pasika. Vnutorna GF vrstva je Cierna..

c) Vlastnosti rur SANITAS-GF a SANITAS-HF ]
Vdaka strednej vrstve PP-R so sklenymi viaknami ma rura 3-krat nizSiu dizkovu teplotnu roztaznost a vysSiu
tuhost nez pri klasickych rarach PP-R.

d) Prevadzkové parametre rur SANITAS-GF a SANITAS-HF
Prevadzkoveé parametre aj spbsob vypoctu zivotnosti je rovnaky ako pre celoplastové rury S2,5 (PN 20) a S3,2
(PN16).

e) VSeobecne
Jednotlivé odporucenia uvedené v montaznom predpise SANITAS PP-R su platné aj pre rary SANITAS-GF
a SANITAS-HF.
Zvysenu pozornost treba venovat ochrane rar pred vonkaj$imi narazmi, hlavne pri nizkych teplotach. Rury
SANITAS-GF a SANITAS-HF su v porovnani s klasickymi rirami PP-R krehkejSie hlavne pri teplotach nizSich
ako +5°C. Rury musia byt skladované pri teplote minimalne +5°C.

3. Ruary STABI
Rury STABI su uréené pre rozvody teplej vody, idealne su pre stupacie rozvody.

Z dovodu mechanickej ochrany hlinikovej vrstvy je rura prekrytd vonkajSou polypropylénovou vrstvou.
V ojedinelych pripadoch méze dojst k vyzrazaniu zostatkovej vihkosti z vyroby vnutornej polypropylénovej rury
vo forme malych bubliniek pod touto vonkajSou vrstvou. Vzhladom na to, Ze tato vrstva neovplyviuje
mechanické vlastnosti rdry, jedna sa iba o maly esteticky nedostatok.

a) Zakladné informacie
Rury STABI sa vyrabaju v nasledujucich rozmeroch (udavany je priemer vnutornej polypropylénovej riry po
odstraneni hlinikovej félie a vonkajsej vrstvy polypropylénu orezavacom) : ¢20, @25, 832, @40, 50, 263 mm,
v tlakovej rade S2,5 (PN 20).
Rury STABI dodavame v Sedej, zelenej a bielej farbe.

b) Viastnosti rar STABI )
Vdaka hlinikovej folii ma rara 3,5-krat niZSiu diZzkovu teplotnu roztaznost a vy3Siu tuhost nez pri klasickych
rarach PP-R.

c) Prevadzkové parametre rur STABI
Prevadzkové parametre aj sposob vypoctu zivotnosti je rovnaky ako pre celoplastové rary S2,5 (PN20).

d) VSeobecne
Jednotlivé odporucenia uvedené v montaznom predpise SANITAS PP-R su platné aj pre rury STABI.

4. Rary STABI OXY +
a) Pouzitie
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Jedna sa o trojvrstvové rury, kde vnutorna polypropylénova rara z nového typu polypropylénu PP-RCT (PPR-
4) je pri teplote 300°C spojena s hlinikovou féliou (neperforovanou) a nasledne prekryta tenkou vonkajsou
vrstvou polypropylénu PP-R (asi 0,5 mm). Vdaka neperforovanej hlinikovej folii ziska rara STABI OXY +
nielen lepSiu tlakovu a teplotnd odolnost, ale i vlastnosti typické pre kovové rury, ako su vysSia tuhost, nizsia
tepelnd roztaznost a 100%-na kyslikova bariéra.

Rury STABI OXY + su urCené a certifikované pre rozvody kurenia, teplej vody a su idedlne pre stupacie
potrubie. .

b) Zakladné informacie
Rury STABI OXY + sa vyrabaju v nasledujucich rozmeroch (udavany je priemer vnutornej polypropylénove;j
rary po odstraneni hlinikovej folie a vonkajsej vrstvy polypropylénu orezavacom) : @20, @25, @32, @40
v tlakovej rade S4.
Rury STABI OXY+ dodavame v bielej farbe.

¢) Vlastnosti rary STABI OXY +
Vdaka pouzitému polypropylénu PP-RCT (PPR-4) a neperforovanej hlinikovej félii ma rara 3,5-krat nizSiu
dizkovu teplotnu roztaznost, vyssiu tuhost, vy$siu tlakovi odolnost pri vysokych teplotach, vassi prietokovy
profil a dlhSiu zivotnost’ nez pri klasickych rdrach PP-R (zivotnost PP-RCT pri teplote vody 70°C a tlaku 5 bar
je 50 rokov).
Do vrchnej vrstvy (PP-R) sa pridava UV stabilizator, vd'aka ktorému rura nedegraduje a zachovava si (bielu)
farbu.

d) Prevadzkové parametre rur STABI OXY +
Prevadzkové parametre aj spdsob vypoctu Zivotnosti je rovnaky ako pre celoplastové rury S 2,5 (PN 20).

e) VSeobecne
Jednotlivé odporu€enia uvedené v montaznom predpise SANITAS PP-R su platné aj pre rury STABI OXY +.

5. Ruary INO z PP-RCT

a) Pouzitie
Rury su vyrobené z polypropylénu novej generacie PP-RCT, ktory ma vyssiu tlakovu a tepelnt odolnost. Je
to vylepSeny polypropylén, ktory ma jemnejSiu a pevnejSiu krystalickd Struktiru. Material PP-RCT je plne
certifikovany s 50 ro¢nou zivotnostou pri 70°C a 5 MPa podla 1ISO12162. V praxi to znamena, Ze rary z PP-
RCT maju ovela vyS$sSiu odolnost vocCi vysokym tlakom a teplotam. BlizSie technické Specifikacie su spracované
v nasich Technickych podmienkach v kapitole 1B.

"
-

PPR-CT/ D -

|

b) Zakladné informacie
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Rary z PP-RCT sa vyrabaju v priemeroch 220, 825, 232, 240, 250, 263 a 875 mm v tlakovej rade S3,2. Na
objednavku aj v tlakovej rade S4. Rury dodavame v Sedej farbe so Styrmi fialovymi pozdlznymi pasikmi na
lepSie odliSenie od klasickych PP-R rur.

c) Vlastnosti rar INO z PP-RCT
INO rary v tlakovej rade S3,2 maju rovnaké az lepsie vlastnosti ako rary z klasického PP-R v tlakovej rade 2,5
(PN20), aj ked maju tensie steny, nizS§iu hmotnost a vacsi prietok.
d) Prevadzkové parametre rar INO z PP-RCT
Prevadzkoveé parametre aj spOsob vypoctu zivotnosti je rovnaky ako pre celoplastové rury S 3,2 (PN 16).
e) VSeobecne
Jednotlivé odporu€enia uvedené v montaznom predpise SANITAS PP-R su platné aj pre rury PP-RCT.

6. Tvarovky PP-R

Vyrabaju sa v rozmeroch 220, 825, @32, @40, ¢50, 863 mm (udavany je navaraci priemer hrdla tvarovky)
v najvysSej tlakovej rade S2,5 (PN 20) v roznych prevedeniach :

- celoplastové tvarovky (kolena, T-kusy, natrubky, redukcie, zaslepky, ...),

- tvarovky kombinované s mosadznym poniklovanym zavitom pre zavitové spoje (nastenky, DG
prechodky, nastenny komplet, T-kus s mosadznym zavitom, Srébenia, ...),

- ventily plastové s mosadznym vr§kom (klasicke i podomietkové),

- gulové kohuty plastové s mosadznou poniklovanou gulou,

- 8pecialne prvky (krizenia rar, kompenzacné slucky),

- doplnky (zvaracky, noznice, zvaracie nastavce, tesniace hmoty na zavitové spoje, orezavace na Stabi

rdry, opravovacia sada).

IV. VLASTNOSTI SYSTEMU SANITAS PP-R A PP-RCT
1. Vyhody

- pri spravnej aplikacii zivotnost' 50 rokov,

- hygienicka nezavadnost,

- nekoroduje a nezarasta vodnym kameriom,

- ohybnost, nizka hmotnost, lahkd, rychla a Cistd montaz,
- mala hlu¢nost, nizke tlakové straty trenim,

- vysoka chemické odolnost, moznost recyklacie.

2. Oznacovanie a balenie vyrobkov

Rury atvarovky su vo vyrobe oznacované z dévodu identifikacie v predajnej sieti, pri pouziti a pripadnej
reklamacii. Vyrobky su oznaené minimalne takto:

Ruary: SANITAS, material, rozmer, tlakova rada, vztahujice sa normy a TP, datum a €as vyroby, rary PP-R
S2,5 (PN 20) su znagené suvislou &ervenou ¢iarou, rury PP-R S3,2 (PN 16) su znalené modrou suvislou
giarou rary, PP-R S5 (PN10) bez farebnej &iary, rury INO z PP-RCT 4 fialovymi pozdiZznymi &iarami a rury
SANITAS-GF bez farebnej Ciary.

Tvarovky: SANITAS, material, rozmer a tlakova rada.

Rury sa balia do LPDE rukavov, podla typu a podla tlakovych rad. Rary PP-R tlakova rada S2,5 (PN 20) do
Cervenych rukavov, tlakova rada S3,2 (PN 16) do modrych rukavov a tlakova rada S5 (PN 10) do priesvitnych
rukavov. Rary INO z PP-RCT su balené do priehladnych rukavov, rury STABI su balené do Sedych PE
rukavov, rary STABI OXY + do bielych rukavov a rury SANITAS-GF do priehlfadnych rukavov.

Tvarovky sa balia do priesvitnych PE vreciek a nasledne do papierovych karténov.

Jednotlivé balenia vyrobkov su doplnené baliacim Stitkom, ktory obsahuje nazov vyrobku, &islo vyrobku,
vyrobcu, rozmer vyrobku, tlakovu radu, material, poCet kusov, datum balenia a identifikaciu osoby, ktora
vyrobok zabalila.

www.sanitassk.eu 6 info@sanitassk.eu
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Moznost identifikacie kazdého vyrobku je délezitym nastrojom kontroly akosti.

Na zaklade poziadaviek normy STN EN ISO 15 874, ktora sa pouziva pri vyrobe rur, sa postupne prechadza
od oznacCenia tlakovej rady PN na oznacenie S takto:

PN10=S5

PN16=S3,2

PN20=S25

Pribudla aj nova tlakova rada S4 pre rary INO a STABI OXY +.

3. Informacie o zakladnom materiali pre vyrobu systému SANITAS PP-R a PP-RCT

Polypropylén typ 3 = (Statisticky) random kopolymér polypropylénu (PP-R).

Polypropylén typ 4 = (Statisticky) random kopolymér polypropylénu s modifikovanou krystalickou Struktirou
a so zvySenou teplotnou odolnostou (PP-RCT). /Pozn.: polypropylén je polyolefin/

Firma SANITAS pouziva pri vyrobe polypropylén BOREALIS RA-130E (PP-R) a BOREALIS RA-7050 LG
(PP-RCT) od finskej firmy BOREALIS.

VYBRANE CHARAKTERISTIKY PP-R (PP-RCT)

SKUSOBNA

VLASTNOSTI METODA JEDNOTKA HODNOTA PP-R (PP-RCT)
Merna hmotnost’ (hustota) 1ISO 1183 g/cm? 0,905
Pevnost’ v fahu pri pretrhnuti ISO 527-1,-2 Mpa 25
Pevnost’ v tahu na hranici klzu |ISO 527-1,-2 MPa 10
Modul pruznosti v ohybe ISO 178 MPa 900
Razova huzevnatost’ ISO 180 kJ/m2 40
Sudinitel tepelnej dizkovej -
roztaznosti DIN 53752 mm/m°C 0,12/0,058 20,05
Sucinitel tepelnej vodivosti ISO 52612 W/meC 0,24

™ Suginitel tepelnej dizkovej roztaznosti 0,058 plati pre viacvrstvé rary (GF) a 0,05 pre STABI, STABI OXY +).
4. Normy pre vyrobu a skusanie

Rury a tvarovky su vyrabané podla Technickych podmienok F-120/ISO/TU a to v stlade s poZiadavkami STN
EN ISO 15 874 a nemeckych noriem DIN 8077, DIN 8078, DIN 16 962, DIN 4726 a medzinarodnych
Standardov ISO 3212 a ISO 7279.

Pre zaistenie kvality vyroby jednotlivych vyrobkov podfa EN ISO 9001 su pravidelne a podla presne
stanovenych postupov kontrolované:

- charakteristiky a parametre vstupnej suroviny,

- parametre vyrobkov v jednotlivych fazach vyroby,

- vyrobné zariadenia a naradie,

- parametre meracich pristrojov.

V. PREDPOKLADANE VLASTNOSTI
1. Zakladné parametre rozvodov vnutornych vodovodov

Nasledujuca tabulka udava zakladné v3eobecné kritéria pre volbu tlakovej rady, to znamena hodnoty tlakov
a tepl6t vyskytujacich sa vo vnutornych vodovodoch.

Médium Max. pracovny tlak (bar) | Max. pracovna teplota (°C)
Studend voda 0-10 do 20 °C
Tepla voda 0-10 do 60 °C

Pri pitnej vode je max. teplota z hygienickych dévodov 20°C.

www.sanitassk.eu
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V rozvodoch teplej vody sa max. teplota predpoklada v mieste vytokovej batérie 57°C ako ochrana proti
opareniu. Pri rozvodoch teplej vody sa predpoklada variant kratkodobého prehrievania vody na vySsie teploty
(70°C) v mieste ohrevu z hygienickych dévodov - likvidacia patogénnych mykobaktérii a baktérii legionela.
Systém SANITAS PP-R a PP-RCT je mozné pouzit pre vSetky potrubia vnutorného vodovodu (studena pitna
voda, tepla uzitkova voda a cirkulacie). Pre plastovy potrubny systém sa predpoklada Zivotnost’ 50 rokov pri
spravnej vofbe materialu, tlakovej rady a spravnej aplikacii.

Tlakovu radu v zavislosti na systéme ohrevu vody a regulacie teploty voli projektant.

2. Zakladné parametre rozvodov vykurovania

Pri posudzovani vhodnosti pouzitia vyrobkov systému SANITAS pre vykurovanie, musime pouzit hodnotu
vstupnej vypoctovej teploty vykurovacej vody, €o je najvysSia teplota, ktora sa v sustave vyskytuje. Projektant
sustavu vykurovania voli v zavislosti na pozadovanej teplote na vstupe do vykurovacich telies, podla
technickych moznosti zdroja tepla a typu expanznej nadoby.

Pri in&talacii plastového potrubia za kotlom alebo bojlerom odpori¢ame z hlfadiska ochrany pri prehriati
systému nainstalovat’ za kotol (bojler) 1,5 — 2m kovového potrubia.

VI. PREVADZKOVE PARAMETRE POTRUBIA Z PP-R a PP-RCT /VODOVOD/

Prevadzkovymi parametrami sa rozumie maximalny prevadzkovy tlak, teplota, zZivotnost a suvislost medzi
nimi.

Prevadzkové parametre su v tab. A na str.12, kde je zaroveh vyznacené pouzitie tlakovych rad potrubi pre
rozvody studenej a teplej vody. K vypoctu bol pouzity koeficient bezpecnosti 1,5.

V8eobecne plati, Ze vySsia tlakova rada umoznuje za rovnakej teploty vySSie prevadzkové tlaky, a Zze so
vzrastajucou teplotou klesa maximalny prevadzkovy tlak vody v danej tlakovej rade. Tlakovu radu S 3,2 (PN16)
je mozné pouzit pre tie rozvody TUV, ktoré maju kvalitnu regula¢nu technolégiu ohrevu vody zabezpeenu
zodpovedajucou maximalnou teplotou TUV.

VIl. PREVADZKOVE PARAMETRE POTRUBIA Z PP-R a PP-RCT /VYKUROVANIE/

1. Koncepéné rieSenie vykurovacej sustavy

Pre potreby Ustredného kurenia su uréené rdary SANITAS HF (PP-RCT/PP-R+GF/PP-RCT) a SANITAS
STABI OXY + (PP-RCT/AL/-PP-R).

Princip vypoctu vykurovacej sustavy je rovnaky ako u klasického kovového potrubia. Pri porovnani kovového
a plastového potrubia je zakladny rozdiel z hladiska navrhu v tom, Ze plastové potrubie nie je vhodné viest
volne, vynimkou su technické podlazia a podobné indtalaéné priestory. Pokial je toto zohfadnené uz pri navrhu
potrubnych tras vykurovacej sustavy, je predpoklad ekonomického a bezpeéného rieSenia. ReSpektovanim
odliSnych vlastnosti plastov je mozné kvalitu celej sustavy zvysit.

Vhodnym variantom pre plastové potrubie je klasicky horizontalny systém, kde je potrubie vedené v drazke,
alebo okolo stavebnej konstrukcie v kryte, ktory zabezpec€i mechanicku ochranu potrubia, pripadne umozni
rieSit dilatacie a zlepsi estetiku rozvodu. Navrhnuté potrubie je treba posudit z hfadiska zZivotnosti.

Pre posudenie je treba poznat’

maximalnu teplotu vody (°C)

maximalny prevadzkovy tlak (MPa)

vonkajSi priemer pouzitej rury (mm)

hrubku steny pouZitej rary (mm)

koeficient bezpecnosti pre vykurovanie

dizku vykurovacieho obdobia za rok (v mesiacoch)

2. Stanovenie zivotnosti potrubia v systéme vykurovania

Pre stanovenie Zivotnosti je treba urCit vypocCtové napatie v stene rury vyvodené maximalnym prevadzkovym
tlakom podla vzorca:
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Oznacenie Velic¢ina
vypoctové napétie (MPa)
vonkajsi priemer riry (mm)
hrubka steny (mm)
maximalny tlak (MPa)
koeficient bezpecnosti

(pre vykurovanie 2,5)

_pD=9)

ov
2.8

T v o

Pre prepocet: 1 Mpa = 10 bar

Po stanoveni vypoctového napatia podla predchadzajuceho vzorca vynesieme tuto hodnotu do grafu na str.13.
Hodnoty napétia su na zvislej osi. Stanovime priese¢nik hodnoty vypoc&tového napéatia (vodorovna priamka)
s izotermou maximalnej teploty vody (Sikma priamka). Z prieseCniku vedieme zvisle nadol kolmicu na
vodorovnu os, ktora udava €as v hodinach alebo v rokoch (menSia stupnica). Na vodorovnej osi od&itame
predpokladant minimalnu Zivotnost potrubia pri nepretrzitom vykurovani. Z podielu dizky kalendarneho roku
(v mesiacoch) k diZzke vykurovacieho obdobia (v mesiacoch) stanovime koeficient, ktorym vynasobime zistenu
minimalnu Zivotnost potrubia, samozrejme pri splneni vSetkych ostatnych montaznych a prevadzkovych
podmienok a pri dodrzani predpokladov vypoc¢tu (max. prevadzkovy tlak a teplota).

3. Priklad stanovenia zivotnosti potrubia v rozvode vykurovania

Vstupné udaje:

Parameter Hodnota
022 (20_3 4) pouzité potrubie 20x3,4mm (S2,5)
oVv=— ’ 25=134 MPa Maximalna prevadzkova 80°C
2.3,4 teplota vody

Maximalny prevadzkovy 0,22 MPa
tlak

Dizka vykurovacieho :
obdobia 7 mesiacov
Koeficient bezpecnosti 25

Z vypocitaného napétia (1,34 MPa) uréime minimalnu Zivotnost’ pri nepretrzitom vykurovani (odratané
z grafu na str.13 pre izotermu 80°C) - 216.000 hodin, t.j.25 rokov. Vysledna predpokladana Zivotnost
vzhladom k dlzke vykurovacieho obdobia je:

12 mesiacov
25 rokov. - =43 rokov
J/ mesiacov

4. Upravy v sUstave vykurovania s ohPadom na zivotnost’ potrubia

V pripade, Ze vysledok stanoveny posudenim je nevyhovujuci je mozné previest nasledujuce Upravy:
e znizit maximalny prevadzkovy tlak - je potreba previest novy vypocet vykurovacej sustavy a nové
posudenie zivotnosti,
e zniZit maximalnu prevadzkovu teplotu vykurovanej vody - treba previest novy vypoc€et vykurovane;j
sustavy a nové posudenie Zivotnosti.
Zivotnost sa podstatne predizi.

5. Specifika podlahového vykurovania

Pri instalacii podlahového vykurovania je treba dodrzat maximalne povrchové teploty naslfapnej vrstvy podlah
v miestnostiach.

Pre umoznenie prenosu tepla sa v podlahovom vykurovani volia nizke rychlosti priddenia vykurovanej vody
(priblizne 0,3m/s)

www.sanitassk.eu 9 info@sanitassk.eu
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Tlak v potrubi sa uréuje podla prevadzkovych parametrov vykurovacej sustavy. Teplota vykurovanej vody sa
stanovi vypoétom hlavne v zavislosti na type miestnosti, skladbe podlahovej konstrukcie a vonkajSej
vypoctovej teplote v mieste stavby.

typ miestnosti maximalna povrchova
teplota podlahy (°C)

obytna miestnost’ 26

kupelfa 30

okolie bazéna 32

VSeobecne sa v podlahovom vykurovani prevadzkuju teploty maximalne 45°C atlak 0,3 MPa. Pre tieto
parametre sa pouziva rura SANITAS PP-R S5 (PN10). Pre pokladanie vykurovacich okruhov sa pouziva rura
navinuta v kota€och. Rura v kotu€och je vyhodnejsia , nakolko sa nemusia pouzivat Ziadne spoje. Vykurovacie
rury sa kladu do podlahovej konstrukcie Spiralovito. Firma SANITAS vyraba rury pre podlahové kurenie
v priemere 820 mm v tlakovej rade S5 (PN10). Rura je navinuta do kotugov v dizkach 100 a 200 m.

V projekte podlahového vykurovania je taktiez treba urcit spdsob regulacie vykurovacieho vykonu podlahy
a zaistenie dodrzania maximalnej povrchove;j teploty.

Na miestach s potrebou vysSieho vykonu sa pokladaju rdry hustejSie. Naopak na miestach, kde je napr.
nabytok sa rary nepokladaju. Maximalna diZka vykurovacieho hada na 1 okruh je 100m.

Miestnosti z viacerymi vykurovacimi okruhmi musia byt dilatane oddelené (vratane naslapnej vrstvy).
Podlahova kon&trukcia musi byt dilatatne oddelend od stien. Jednotlivé okruhy zainaju v rozdelovadi
a kondia v zberac€i. U potrubia musi byt zaru¢ena moznost’ odvzdusnenia v najvy§Som mieste.

Z dévodov ekonomickej prevadzky podlahového vykurovania je treba zvolit nasfapna vrstvu podlahového
vykurovania z ¢o najmensim tepelnym odporom (najvhodnejSia je dlazba). Pri pokladani je treba zaistit’ polohu
rar aich osové vzdialenosti. Rury je mozné prichytit na kovovu siet k tepelnej izolacii. Pre montaz platia
rovnaké pravidla ako pre montaz vodovodov.

Pri pokladani treba starostlivo odvijat z kotu¢a, aby nedochadzalo k torznému namahaniu rur a postupne
uchytavat’ k podkladu. Zvlastnu pozornost' treba venovat prichyteniu rur ku kovovym podkladovym sietam. V
miestach prichytenia nesmie byt nebezpelenstvo mechanického poSkodenia rur. Minimélna teplota pre
montaz je + 15°C. Po ulozeni rur treba rdry natemperovat asi na polovicu prevadzkovej teploty. Rura sa
dotvaruje a az potom je mozné pristupit k indtalacii dalSich vrstiev podlahy.

Podlahové vykurovanie je jednym z velmi prijemnych a efektivnych spésobov vykurovania. Aby mohli byt
vyuzité vSetky vyhody je potrebné vykurovaciu sustavu starostlivo navrhnut pri zohladneni i ostatnych
faktorov, nakolko je podlahové vykurovanie vo vacsine pripadov iba jednym z typov vykurovacich systémov.

Krycia lista Pofrubie PP-R

—_———

Tepelna izolacia

Dilatagny pasik !
profilovana doski

Povrch podizhy

Strop

Beldnové podizha

www.sanitassk.eu 10 info@sanitassk.eu
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VIIl. MOZNOSTI INSTALACIE

Moznosti inStalacie plastovych rozvodov vody aj kurenia su rovnaké (s prihliadnutim na Specifika vykurovacich
sustav)

Je treba zabezpedit mechanickl ochranu rozvodov a zohladnit nutnost rozvodov podopriet a kompenzovat
dilatacie.

Rozvody pre vykurovanie v interiéroch odporu¢ame viest v stanovenej konstrukcii (stena, podlaha) alebo
zakryt krytom.

Rozvody mozeme instalovat’

- v podlahach,

- v draZkach stien,

- okolo stien (volne alebo v krytoch),
- v instalaénych prie€kach,

- v inStalaénych Sachtach a kanaloch.

Pouzitie rozvodov mimo objekt je nutné posudit’ podla konkrétnych podmienok.
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Tab. A Prevadzkové parametre potrubia z PP-R a PP-RCT (podla DIN 8077/2006-08)

PP-R PP-RCT
TEPLOTA|ZIVOTNOS PPR PPR PPR GF STABI
[°C] T[ROKY] | S5 (PN10)[S3,2 (PN16)|S2,5 (PN20) [ S2,5 (PN20) | S2,5 (PN20) sS4 S3,2
PRIPUSTNY PREVADZKOVY TLAK [BAR]
1 175 | 278 [ 31 [ 2351 [ 351 | 240 [ 302
5 16,5 26,2 33,0 33,0 33,0 2372 29,3
10 10 16,1 25,6 32,2 32,2 32,2 22,9 28,9
25 15,6 24,7 31,1 31,1 31,1 22,5 28,4
50 15,2 24,1 30,3 30,3 30,3 222 28,0
1 15,0 23,7 29,9 299 29,9 20,9 26,3
5 14,1 22,3 28,1 28,1 28,1 20,2 25,4
20 10 13,7 21,7 27,4 27,4 27,4 19,9 25,1
25 13,2 21,0 26,4 26,4 26,4 19,6 24,6
50 12,9 20,4 25,7 25,7 25,7 19,3 24,3
1 12,7 20,2 25,4 25,4 25,4 18,1 22,7
5 11,9 18,9 23,8 23,8 23,8 17,4 22,0
30 10 11,6 18,4 23,72 23,2 23,2 17,2 21,7
25 11,2 17,7 22,3 22,3 22,3 16,9 21,2
50 10,9 17,2 21,7 21,7 21,7 16,6 20,9
1 10,8 17,1 21,6 21,6 21,6 15,5 19,6
5 10,1 16,0 20,2 20,2 20,2 15,0 18,9
40 10 9.8 15,5 19,6 19,6 19,6 14,7 18,6
25 9.4 15,0 18,8 18,8 18,8 14,4 18,2
50 9,2 14,5 18,3 18,3 18,3 14,2 17,9
1 9,1 14,5 18,2 18,2 18,2 13,3 16,7
5 8,5 13,5 17,0 17,0 17,0 12,8 16,1
50 10 8,2 13,1 16,5 16,5 16,5 12,6 15,8
25 7.9 12,6 15,9 15,9 15,9 12,3 F 155
50 7.7 12,2 15,4 15,4 15,4 12,1 F 152
1 7.7 12,2 15,4 15,4 15,4 11,2 F 142
5 7.1 11,3 14,3 14,3 14,3 10,8 F 136
60 10 6,9 11,0 13,9 13,9 13,9 10,6 F 134
25 6,6 10,5 13,3 13,3 13,3 10,4 F 131
50 6,4 10,2 12,9 12,9 12,9 10,2 1238
1 6,5 10,3 12,9 12,9 12,9 9.4 F 119
5 6,0 9,5 12,0 12,0 12,0 9,1 F 114
70 10 5.8 9,2 11,6 11,6 11,6 8,9 F 112
25 5,0 8,0 10,0 10,0 10,0 8,7 F 10,9
50 4.2 6,7 8,5 8,5 8,5 8,5 F 107
1 54 8,6 10,8 10,8 10,8 7.9 99
80 5 4.8 7.6 9,6 9,6 9,6 7.5 : 9,5
10 4,0 6,4 8,1 8,1 8,1 7.4 9.3
25 3,2 5,1 6,5 6,5 6,5 7.2 o1
o5 1 3,8 6,1 7,6 7,6 7.6 5,9 : 7.4
5 2,6 4,1 5,2 52 5,2 5,6 7.1
www.sanitassk.eu 12 info@sanitassk.eu
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Zakoncenie izotermy udava maximalnu zivotnost aj pri nizSom napati. Izotermy v grafe sa nepredizuju.
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Pevnostné izotermy PP-RCT
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ZakoncCenie izotermy udava maximalnu Zivotnost aj pri nizSom napati. Izotermy v grafe sa nepredIzuju.
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IX. POSTUP POLYFUZNEHO ZVARANIA

1. Naradie
a) elektricka zvaracka na polyfuzne zvaranie
b) navarovacie nastavce (na zvaracke)
c) Specialne noznice alebo reza¢ na plastové rary
d) ostry n6z
e) odmastfiovaci pripravok + handra z nesyntetického materialu
f) meter a znackovacl
g) prizvarani priemerov nad 50 mm montazny pripravok na zvaranie
h) orezavac pri zvarani rir SANITAS STABI alebo SANITAS STABI OXY+

2. Priprava naradia

Na zvaraCku pevne prichytime nahrievacie nastavce. Zvaracku pomocou regulatora nastavime na
250°C - 270°C a zapojime do siete. Dobu ohrevu a UpIné nahriatie zvaracky signalizuju svetelné diédy (vid.
Navod na pouzitie zvaracky). V zahriatom stave vycistime nahrievacie nastavce od predchadzajuceho
zvarania nesyntetickou handrou, aby nedoslo k po$kodeniu teflénovej vrstvy.

Spravnu funkciu Specialnych noznic alebo rezaca skontrolujeme odstrihnutim skuSobnej rary. Pri strihani
neméze dochadzat k stlaceniu vonkajSieho priemeru rary. Pokial k tomu prichadza, treba noznice alebo rezac
nabrusit.

Spravnu funkciu orezavaca skontrolujeme orezanim konca skuSobnej Stabi rary (Stabi OXY + rury). Poloha
Cepele na orezavaci je nastavena vyrobcom, avsak je potrebné skontrolovat, ¢i po orezani na rdre nezostali
zostatky hlinikovej félie. Ak ano, treba si polohu Cepele presne nastavit pomocou imbusovej skrutky na
orezavadi.

3. Priprava materialu

VSetok material dokladne prehliadneme. U jednotlivych prvkov nesmie byt v ziadnom pripade zoslabena
stena, skontrolujeme taktiez ich funkénost (zavity skontrolujeme protikusom). Tvarovky a Casti rur, ktoré ideme
zvarat, oCistime a odmastime.

4. Vlastny postup pri zvarani
a) Nameriame potrebn( dizku riry a raru odreZzeme. Ogistime a odmastime okraje rary. U priemerov rir
nad 40 mm sa odporuc¢a nozom alebo $pecialnym pripravkom zrazit uhol 30" — 40" na vonkajSom okraji
rary (odhranenie). Tym sa zabrani hrnutiu materialu pri zastvani konca rury do tvarovky.
b) Pokial zvarame rury SANITAS STABI alebo SANITAS STABI OXY +, orezavaom odstranime vrchnu
plastovl a strednd hlinikova vrstvu v dizke zasunutia do hrdla tvarovky. S takto upravenou rdrou
pracujeme rovnako ako s klasickou celoplastovou rarou SANITAS PP-R.

Orezavanie
STABI rary

Strihanie
rary

c) Znadgkovadom (fixkou) sa odporuda na rire oznadit dizku vsunutia konca rury do tvarovky podfa
navarovacej hibky prislugnej tvarovky. Je treba zobrat do Gvahy, Ze koniec rury sa neméze dotlagit az
k dorazu navarovacej hibky tvarovky. Musi zostat volna medzera min. 1 mm pre zhrnuty material,
ktory by zuZoval prietok tvarovky v mieste zvaru. U STABI a STABI OXY + rdr je dizka zasunutia do
tvarovky nastavena na orezavaci.

d) Odporuc¢a sa oznadit poziciu zvaru na rure i na tvarovke, ¢im sa zabrani pootoc€eniu rary voci tvarovke
po zasunuti. K tomuto u€elu sa m6zu vyuzit montazne rysky na tvarovkach.
Po oznaceni sa musia zvarané plochy oc€istit a odmastit. Bez odmastenia moze prist k nekvalitnému
prepojeniu natavenych vrstiev.
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5. Postup polyfiuzneho zvarania

Najskdr nasunieme na nahriaty nastavec tvarovku,
ktora ma hrubsiu stenu ako rura a prehrieva sa dlhSie.
Po tvarovke zasunieme do nahrievacieho nastavca
raru. Obe casti nahrievame po dobu stanovenu
v tabulke zvarania pre PP-R. Doba nahrievania sa
meria od chvile, kedy je rdra itvarovka nasunuta
v plnej dizke. Pri zastvani rary a tvarovky je mozné
pootaanie oboch dielov (max. o0 10°). Pocas

nahrievania nie je dovolené Ziadne pootacanie, aby
nedoslo k zhriiovaniu materialu.

Nahrievanie
 rary

Vytiahnutie
rary a
tvarovky

Zasunutie
rary a
tvarovky

Po uplynuti doby nahrievania vytiahneme z nastavca ruru aj tvarovku a spojime tak, Ze rdru miernym pomalym
tlakom zasunieme bez pootodenia do tvarovky az po hibku zasunutia. Skontrolujeme osové spojenie rury
atvarovky. V tabulke je uvedeny i maximalny €as presunu (¢as od vytiahnutia po zasunutie tvarovky a rury).
V pripade prekro€enia &asu hrozi ochladenie natavenej vrstvy a vytvorenie nekvalitného studeného spoja.
Cerstvy spoj je nutné fixovat 20 — 30 s, nez dojde k Siastodnému schladnutiu spoja. Takyto spoj uz nedovoli , aby
doslo k vytlaCeniu rdry z tvarovky a ani ku zmene polohy tvarovky vodi rure.

Napustenie potrubia vodou je mozné najskor 1 hodinu po vytvoreni posledného zvaru.

Tabulka zvarania pre PP-R (PP-RCT)
Dizka natavenia | Doba nahrievania | Doba presunu | Doba spojenia | Doba tuhnutia

Priemer (mm) (mm) T1 (sec) T2 (sec) max T3 (sec) zvaru T4 (min)

20 12 5 4 6 5

25 13 7 10

32 14,5 8 10

40 16 12 6 20 4

50 18 18 20

63 24 24 8 30 6

75 27 30
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X. MONTAZ

Zakladom pre uspesné prevedenie montaze rozvodu je projektova dokumentacia, ktora vychadza z platnych
noriem. Pravidla obsiahnuté v tomto montaznom predpise v Ziadnom pripade projektovi dokumentaciu
nenahradzaju.

Plastové potrubie sa zasadne spdja polyfuznym zvaranim. Pre prechod z kovu na plast sa pouzivaju vzdy
DG - prechodky so zalisovanymi mosadznymi poniklovanymi zastrekmi s vonkajSim alebo vnutornym zavitom.
Tesnenie zavitovych spojov sa vykonava vyhradne tesniacim tmelom, teflonovou nitou alebo teflonovou
paskou. Z dévodu vysokého pnutia pri vacsej vrstve tesniaceho materialu zakazujeme pouzivat’ konope.
Plastové rozvody vody musia byt tepelne izolované podla ustanoveni STN 73 6660 - Vnutorné vodovody.
Odporu¢ame izolovat navlekovou izolaciou na baze penového polyetylénu s uzatvorenou bunkovou
Struktdrou.

Uchytdvanie rozvodov sa robi tak, ze sa vytvoria v ur€itych vzdialenostiach od seba (napr. 4m) pevné body
(PB) a medzi nimi je rGra upevnena prichytkami, ktoré umozfiuiju kizavy posuv rury pri tepelnej roztaznosti.
Ide o kizne uchytenie (KU). Vytvorenie pevného bodu je mozné podlia obrazka tak, Ze odbocka prechadza
cez mur alebo z oboch stran tvarovky (natrubku, T-kusu) sa nainstaluju kizne prichytky rar. Vytvorenie
pevného bodu (PB) na spoji dvoch rdr sa vyhotovi tiez pomocou Specialneho natrubku s patkou (vyrobok €.
85.2020), alebo inymi spésobmi.

Kizne uchytenie (KU)

v prichytke rar v zfaboch

Pevny bod (PB)

tvarovkou medzi prichytkami odboc¢ovacim potrubim

Specialna tvarovka — pevny bod
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Maximalna vzdialenost’ podpér potrubia (cm) v zavislosti od prevadzkovej teploty

¢ rary PP-R S2,5 (PN20) o rary PP-R, PP-RCT S3,2 (PN16)
(mm) |20 °C {30 °C |40 °C |50 °C |60 °C |80 °C (mm) |20 °C |30 °C |40 °C |50 °C |60 °C |80 °C
20 | 95 | 90 | 85 | 85 | 80 | 70 20 | 90 | 80 | 80 | 80 | 70 | 65
25 | 100 | 100 | 100 | 95 | 90 | 85 25 | 95 | 95 | 95 | 90 | 80 | 75
32 | 120 | 115 | 115 | 110 | 100 | 90 32 | 110 | 105 | 105 | 100 | 95 | 80
40 | 130 | 130 | 125 | 120 | 115 | 100 40 | 120 | 120 | 115 | 105 | 100 | 95
50 | 150 | 150 | 140 | 130 | 125 | 110 50 | 135 | 130 | 125 | 120 | 115 | 100
63 | 170 | 160 | 155 | 150 | 145 | 125 63 | 155 | 150 | 145 | 135 | 130 | 115
75 | 185 | 180 | 175 | 160 | 155 | 140 75 | 170 | 165 | 160 | 150 | 145 | 125
¢ rary |[PP-R S5 (PN10) . SANITAS GF . SANITAS STABI
o rary ¢ rary
(mm) 20°C |30°C S2,5, SANITAS SANITAS STABI OXY +
(i) HF S2,5 (mm) sS4
20 80 75 .
o a5 85 20 90 20 120
32 100 95 25 110 25 140
50 125 120 40 130 40 150
63 140 | 135 50 140
75 155 150 63 160

Pre zvislé potrubia sa maximalna vzdialenost podpdr vynasobi koeficientom 1,3.

1. Dizkova rozt'aznost’ rur — dilatacie — kompenzacie

Rozdiel teplét pri montazi rozvodov a pri prevadzke, kedy je rirami dopravovana voda s odliSnou teplotou
ako bola teplota pri montazi, spésobuje dizkové zmeny — prediZenie alebo skratenie u véetkych materialov.
Celkové skratenie alebo prediZenie zavisi na koeficiente tepelnej roztaznosti materialu, diZzke potrubia
a rozdiele teplot At. Koeficient rozt'aznosti pre PPR = 0,12 mm/1 °C, GF riry = 0,058 mm/1°C znamen3,
Ze rura dizky 1m pri zvySeni teploty média o 1°C sa prediZi 00,12 (resp.0,058) mm. Dizka potrubia L
predstavuje vzdialenost od jedného pevného bodu po druhy pevny bod alebo od pevného bodu po zmenu
smeru (napr. koleno).

Celkové predizenie (alebo skratenie) sa vypoéita zo vztahu:

Oznacenie Velidina
Al prediZenie (mm)
Al(mm) = «a.L. At a koeficient
L dizka potrubia medzi dvoma pevnymi bodmi (m)
At rozdiel teplét (°C)

Priklad:
Rura dizky 10 m, rozdiel tepl6t (60°C - 20°C) = 40°C, koeficient = 0,12 pre PP-R, koeficient = 0,058 pre GF

Al =0,12.10.40 = 48 mm

Zvy$enim teploty 0 40°C sa teda rura dizky 10 m predizi o 48 mm. Toto prediZenie je nutné vykompenzovat.
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Predizenie Al je mozné odéitat’ z tabulky resp. z grafu ,,Predizenie PPR potrubia“ :

) Dizka rary L (m)
Predizenie
Al (mm) PP-R, PP-RCT PP-R/PP-R+GF/PP-R
1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5
- 10 | 12 | 24 | 36 | 48 6 72 1058|120 17 | 23 | 29
g/ 20 |1 24 |48 | 7,2 | 9,6 12 1441151 23 | 35 | 46 | 58
3 30 |36 | 72 (108|144 | 18 |216| 1,7 |345| 52 | 6,9 | 87
<§ 40 | 48 | 96 (144|192 | 24 1288 23 |46 |69 |92 |116
..% 50 6 12 18 24 30 | 36 | 29 |58 |86 |10,2]145
g 60 | 7,2 11441216288 | 36 |432|345| 69 |10,6 138|174
é‘ 70 | 84 116,8 252|336 42 |504 406 81 [12,2]|16,2 20,3
80 | 96 19,2288 |384 | 48 |[576 4,64 | 9,3 1139 18,6232
Dizka rary L (m)
im 2v 3v 4 5M 6M 7M 8w 9m  10wm 15m

100°C / /
90 °C

—_— | A,

70 °C /

(il -

V.

e A

7
/
//

s
\\\\\
S
kY
N

/
A |
i P

\
NN

40 °C

Rozdiel teplét At (oC)

60 °C l

50 °C l
|
|

30°C

20°C

10°C

48
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190
Predizenie Al (mm)
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Koeficient roztaznosti pre PP-R SANITAS STABI (STABI OXY +) = 0,05 mm/1°C znamena, Ze rura dizky

1m pri zvy$eni teploty média o 1°C sa predizi o 0,05 mm.

Priklad:

Rura dizky 10 m, rozdiel tepl6t (60°C - 20°C) = 40°C, koeficient = 0,05.
Al = 0,05.10.40 = 20 mm

Zvy$enim teploty o 40 °C sa teda rara dizky 10 m predizi o 20 mm. Toto prediZenie je nutné vykompenzovat.

Predizenie Al je mozné odéitat z tabulky resp. z grafu ,,Predizenie potrubia SANITAS STABI “:

Predizenie Dizka rary L (m)
Al (mm) | 2 3 4 5 6 7 9 | 10 | 15
10 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 45 5 7,5
g 20 1 2 3 4 5 6 7 9 10 15
;4: 30 1,5 3 45 6 7,5 9 10,5 12 13,5 15 22,5
§ 40 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 30
§ 50 2,5 5 7,5 10 12,5 15 17,5 20 22,5 25 37,5
% 60 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 45
S | 70 |35 | 7 |105| 14 |175| 21 [245| 28 |31,5| 35 | 525
80 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 60
Dizka rary L (m)
1M 2v 3m 4m S5 6M M 8uv 9w 10m 15m
100 °C
o | AVAVAYAV
77177
e 7 A A7
[ 1/ /1 /
SR i T A VA 4
3 AT //
2 sooc I / / // /
= [ // / / /// // /
L . .
g T 17177
s 7707
g WA AT
© . WAL /
[V /A
117177/
a8
10 °C <
0°C
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 65 70 75 80
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b s o Predizenie Al (mm)

PredIzenie rur pri rozdiele teplot At=50°C
STABI PPR/AL/PPR

STABI OXY + PP-RCT/AL/PP-RCT|

—

GF PPR/PPR-GF/PPR

Jﬁ

PPR

S —————

0 | 100 | 200 | 300 | 400

ST l | | [
dizka potrubia L=50 m prediZzenie [mm]

Ak nie su dizkové zmeny na potrubi vhodnym spdsobom kompenzované, to znamend, ak nie je umoznené

potrubie predlzovat a zmrstovat, koncentruju sa v stenach potrubia pridavné tahové a tlakové napétia, ktoré
m&Zu vyrazne skratit' Zivotnost' rozvodov.

Vhodny spdsob dizkovej kompenzacie vonkajsieho vedenia je ten, pri ktorom sa potrubie odkloni v smere
kolmom na pévodné vedenie a na tejto kolmici sa ponechava volna kompenzaéna dizka L1, ktora zaisti, ze

pri dilatovani priameho vedenia nevznikne neziaduce pridavné tlakové alebo tahové napatie v stene rary.
Tento spésob kompenzacie je znazorneny na obrazku.

| L 1ol Oznacenie Veli¢ina
- PB pevny bod
KU kizne ulozenie

Al prediZzenie
L dizka potrubia
L1 dizka ramena po prvy tchyt

(kompenzaéna dizka)

L2 vzdialenost kizneho uloZenia

Ak je nutné vratit potrubie do podvodného smeru, je mozné pouzit na rovhakom Useku U- kompenzator podla
obrazka.

Oznacenie Velicina

PB pevny bod >

KU kizne uloZenie ' |

Al prediZenie / I

L dizka potrubia - ‘ |
. < s = 1 \E

L1 kompenzacna dizka f A

Lk $irka kompenzatora I

min. 10xD
www.sanitassk.eu 21 info@sanitassk.eu



SANIAS

Lk(mm) = 2.Al + 150
Uvazujme napr. raru dizky L = 6 m, priemeru D = 25 mm, rozdiel teplét At = 40°C, koeficient & = 0,12.
Vypogitame predizenie Al :

Al(mm) = a.L. At
Al =0,12.6.40 = 28,8 mm

Kompenzaéna dizka L1 (dizka ramena vybogenia alebo dizka volného ramena) sa vypoéita nasledovne :

Oznacenie Veli¢ina

L1 dizka ramena po prvy tchyt (mm) L1(mm) = k.VD.Al

(kompenzaéna dizka)

k materialova konstanta pre PPR=30

L1 = 30.,/25.28,8 = 805
D velky priemer riry (mm) (mm) mm
Al

vypoéitané predizenie alebo skréatenie

podla predchadzajiceho vzorca

Dal$ou moznostou kompenzacie dizkovej zmeny potrubia je kompenzaéna sluéka :

Tabul'ka pre instalaciu kompenzacnej slucky

priemer vzdialenost’ pevnych
potrubiav mm bodov L (m)
PPR STABI
20 9 27
25 10 30
32 12 36
L 40 14 42

Kompenzacia dizkovej roztaznosti sa vykonava aj zmenou trasy (vy$ky potrubia). Kompenzacia moze byt
rieSena zvisle i rovnobezne so stropnou konstrukciou.
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2. Vedenie vodorovného potrubia

U vodorovnych potrubi je treba dbat na dilatacie a vyrieSit ich kompenzacie a spdsob ulozenia potrubia.
NajpouzivanejSie su — pozinkované zlaby, objimky alebo drazky, ktoré musia byt volné.

3. Vedenie stupacieho potrubia

obr.A

www.sanitassk.eu

obr.B

Na stupacom potrubi je
treba klast déraz na
rozmiestnenie pevnych
bodov (PB), klznych
ulozeni (KU) a vhodnych
kompenzacii.
Kompenzaciu na stupacich
potrubiach zaistuje :
- klzné ulozenie na
pate stupacky
(obr. A)

- kompenzacéna
slucka (obr. B)
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Ak je treba stupacku rozdelit na viac dilataénych Usekov, vykonava sa to rozmiestnenim pevnych bodov.
Pevny bod (PB) sa na stipacom potrubi instaluje pod a nad T- kusom pri odbocke alebo natrubku v mieste
spojenia potrubia, ¢im sa zaroven zabrani padaniu stupacky. Medzi pevnymi bodmi potom treba umoznit
dilataciu potrubia.

Pri odbogovani pripojovacieho potrubia je treba zohfadnit’ dilataciu stupacky:
- dostato¢nou vzdialenostou stupacky od prestupu stenou (obr. A),
- moznostou pohybu pripojovacieho potrubia v mieste prestupu otvorom cez stenu (obr. B),
- vytvorenim kompenzaénej dizky pre dilataciu stipacky na kolmici (obr. C).

obr.A obr.B obr.C

4. Vedenie pripojovacieho potrubia SANITAS PP-R a PP-RCT

Pripojovacie potrubie sa robi zva¢Sa z priemeru g20 a @25 mm a vedené je vacSinou v drazke. Drazka pre
vedenie izolovaného potrubia musi byt volnd a musi umoznovat dilataciu potrubia. |zolacia na potrubi je
potrebna nielen kvdli tepelnej izolacii, ale i pred mechanickym poskodenim a ako vrstva napomahajuca
kompenzacii dizkovej roztaZnosti. Pred zamurovanim je nutné potrubie dékladne v drazke ukotvit (prichytky
plastové, kovové, zasadrovanie a pod.)
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5. Vedenie pripojovacieho potrubia SANITAS STABI a SANITAS STABI OXY +

Potrubie SANITAS STABI a SANITAS STABI OXY + ma vplyvom vlozenej hlinikovej vrstvy 3x mensSiu
roztaznost, vacsiu tuhost a vacsiu mechanicku odolnost, ako klasické potrubie PP-R.

Potrubie SANITAS STABI a SANITAS STABI OXY + mdzZeme nainstalovat rovnakym, vySSie popisanym
postupom ako potrubie celoplastové, teda s klasickym postupom rieSenia kompenzacii, kedy bude vyuzita
moznost vaésej vzdialenosti podpér a dilatadné a kompenzaéné dizky budu vyrazne mensie. Je mozné pri
vedeni v drazke vyuzit' tzv. tuhi montaz. Znamena to, Ze na potrubie sa montuju pevné body tak, Ze sa tepelna
roztaznost prevadza do materialu potrubia a neprejavi sa. Predpokladom tejto montaze su objimky, ktoré budu
schopné potrubie skuto¢ne udrzat’ a budu dostato¢ne ukotvené.

Pripojovacie potrubie SANITAS STABI a SANITAS STABI OXY + je vhodné pre vedenie rary okolo stavebnej
konStrukcie k jednotlivym vytokovym armaturam, vyuZije sa tak vacSia tuhost potrubia. Vyhodné je tiez pre
vedenie potrubia v podlahovej konstrukcii, pretoZze sa vyuzije tvarova stalost a va¢sia mechanicka odolnost
potrubia.

Xl. VSEOBECNE

Pre montaz je mozné pouzit len prvky, ktoré neboli pri doprave a skladovani poSkodené a znecistené.

Minimalna teplota pre montaz plastovych rozvodov je s ohfadom na zvaranie +5°C. Pri niz8ich teplotach sa
tazsSie zabezpeduju podmienky pre vytvorenie kvalitnych spojov.

Po cely ¢as montaze a dopravy sa musia prvky plastového systému chranit’ pred narazmi, idermi, padajucim
materidlom a pred mechanickym poskodenim.

Ohybanie potrubia bez nahrievania sa robi pri teplote min. +15°C. Pre rury priemeru 20 — 32 mm plati, Ze
minimalny polomer ohybu je 8 x priemer potrubia (D).

Prvky nemdzu prist do styku s otvorenym plamerfiom.
KriZenie rur sa robi Specialnymi prvkami pre tento ucel.

Spajanie polyfuznych Casti sa robi polyfuznym zvaranim. Pri zvarani vznikne homogénny spoj vysokej kvality.
Pre spajanie je treba dodrzat presny postup a pouzit vhodné pristroje.

Pre zavitové spoje je treba pouzit tvarovky so zavitom. Rezanie zavitov na plastové prvky je zakazané.
Zavity sa tesnia vyhradne teflonovou paskou, teflénovou nitou alebo Specialnym tesniacim tmelom.

Pokial za kombinovanou tvarovkou nasleduje kovové potrubie, nemozZno ju v blizkosti tvarovky s ohfadom na
mozny prenos tepla do tvarovky spajat’ spajkovanim alebo zvaranim.

Pre uzatvorenie nastennych kolien, pripadne univerzalneho nastenného kompletu pred montazou vytokovych
armatur (napriklad v priebehu tlakovej skisky), odporid€ame pouzit’ plastové zaslepky.
1. Zvaranie

U tvaroviek z PPR, rur PPR celoplastovych, STABI i STABI OXY + rur sa prevadza polyfuzne zvaranie.
Polyfuzne zvaranie treba prevadzat presne podla stanoveného pracovného postupu.

2. Delenie rur
Rury mbézme delit (rezat’ a strihat) iba ostrymi a dobre nabrisenymi nastrojmi. Odpord€ame pouZzit Specialne

noznice alebo rezac na plastové potrubie.
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Specidlne

e Reza¢ na plastové
noZnice

potrubie

3. Zavitové spoje a prechody plast - kov

Pre prechod plast - kov v potrubiach sa zasadne pouzivaju iba prechodky so zalisovanymi mosadznymi
poniklovanymi zastrekmi s vnutornym alebo vonkajSim zavitom.

Pre utahovanie zavitovych spojov so zalisovanymi Ms zastrekmi so Sest alebo osem hranom priamo na
kovovej Casti sa pouziva zasadne utahovaci kl'a¢!

Pre utahovanie zavitovych spojov s Ms zastrekmi bez Sest alebo osem hranu sa pouziva utahovaci klué
S paskou.

Pre uzatvaranie nasteniek a nastennych kompletov pred montazou vytokovych armatdr (pocas tlakovej
skusky) sa pouzivaju plastové zaslepky.

Plastové zaslepky k nastenkam
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4. 1zolacia

Potrubie pre teplu vodu a Ustredné kurenie sa izoluje proti tepelnym stratam, potrubie pre studenu vodu sa
izoluje proti tepelnym ziskom a proti oroseniu potrubia.

Izolovanie potrubia so studenou vodou pre udrzanie teploty max. 20°C je ddlezité s ohfadom na udrzanie
hygienickej nezavadnosti pitnej vody. Rovnako tak udrZovanie teploty teplej vody na hornej hranici, ktoru
stanovuje norma s prihliadnutim proti obareniu a k obmedzeniu vplyvu baktérii.

Potrubie je treba izolovat’ po celej trase , vratane tvaroviek a armatur. Je treba zaistit navrhnutd minimalnu
hrubku izolacie po celom priemere potrubia a po celej trase (to znamena, Ze izolacia, ktora sa na potrubie
navlieka rozrezana, musi byt po montazi opat’ spojena do celistvého profilu napr. zlepenim, sponkami alebo
lepiacou paskou).

Pri doprave teplej vody si je treba uvedomit, Ze plastova rura ma lepsie tepelno-izolacné vlastnosti ako rura
kovova.

InStalaciou plastového potrubia je mozné usetrit’ prevadzkové naklady!

Pri velkych odberoch, napriklad kupelne, vane, pracky a pod. pri pradeni teplej vody v plastovej neizolovanej
rure je unik tepla az o 20% nizsi ako v kovovej rure. Zaizolovanim potrubia je mozné usetrit dalSich 15% tepla.
Pri malych a kratkodobych odberoch, ked sa potrubie nestaci zahriat na prevadzkovu teplotu, je Unik tepla
z plastového potrubia zhruba o 10% nizSi ako z potrubia kovového.

Hrubka izolacie pre plastové potrubie teplej vody sa pohybuje medzi 9 az 15 mm.
5.1 Tlakova skuska rozvodu vody

Napustenie rozvodu vodou je mozné najskdér 1 hodinu po prevedeni posledného zvaru. Po dokon&eni
inStalacie vodovodu sa musi urobit’ tlakova skuska podla STN 73 6660 a STN 75 5911 za nasledujucich
podmienok:

Skusobny tlak: 1,5 nasobok prevadzkového tlaku, min. vS8ak 1 MPa (10 bar)

Zaciatok skusky: min. 12 hod po odvzdu$neni a dotlakovani systému

Trvanie skusky: 60 min.

Maximalny pokles tlaku: 0,02 MPa (0,2 bar)

Tlakova skusSka sa prevadza studenou vodou.

Potrubie pripravené na skusku musi byt ulozené podla projektu, Cisté a po celej trase viditelné. Potrubie sa
skusa bez hydrantov, vodomerov a inych armatur s vynimkou zariadeni na odvzdusnenie potrubia. Vytokové
miesta pre odvzdusnenie potrubia a postupne sa uzavieraju ak z nich vyteka voda bez vzduchovych bublin.
Dizka skusaného potrubia neméze byt vaésia ako 100 m.

Tlakovu skusku odpori¢ame prevadzat po 12. hodinach od napustenia potrubia vodou a odvzdu$nenia. Po
napusteni vody sa vnutorny vodovod stabilizuje prevadzkovym tlakom najmenej na 12 hodin, az potom sa
zvySi tlak na skudobnu hodnotu (15 bar). Tlakova skuSka trva 60 minat a po dobu skusky je povoleny
maximalny pokles tlaku o 0,02 MPa.

Pokial' je pokles vacsi, je treba zistit miesto uniku vody, chybu odstranit’ a previest novu tlakovu skusku.
O priebehu tlakovej skisky sa musi vykonat' zapis (napr. podla prilohy SKUSOBNY PROTOKOL). Tento
zapis je jednym z podkladov pripadnej reklamacie.

5.2 Tlakova skuska rozvodu vykurovania

Tlakové skuska sa prevadza najvy$Sim dovolenym tlakom, ktory je ur€eny v projekte. Systém sa naplni vodou,
poriadne sa odvzdusni a celd sustava (vSetky spoje, kurenarske zariadenia, armatury, atd.) sa prehliadne,
pricom sa nesmu prejavovat Ziadne viditefné netesnosti. Systém zostane napusteny najmenej 6 hodin, po
ktorych sa uskuto&ni nova prehliadka sustavy. Vysledok skusky sa povaZuje za uspesny, ak sa ani pri tejto
prehliadke neobjavia Ziadne netesnosti.

5.3 Tlakova skuska podlahového vykurovania

Jednotlivé okruhy podlahového vykurovania sa skuSaju tlakom 0,6MPa pocas 24. hodin.
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Priloha

SKUSOBNY PROTOKOL

Popis instalacie:
Miesto:
Objekt:

Nainstalovana dizka potrubia:

priemer dizka
potrubia | potrubia typ rury
(mm) (m)

popis na rare

16

20

25

32

40

50

63

75

Najvyssie vytokové miesto .........

............... m nad tlakomerom.

Tlakova
skuska

Tlak po 1 hodine..........ccc.........

Ubytok tlaku v priebehu tlakovej skusky................... MPa.

miesto

www.sanitassk.eu

peciatka a podpis

peciatka a podpis
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Xll. SKLADOVACIE PODMIENKY

o vSetky vyrobky musia byt chranené pred u€inkami po&asia, UV ziarenim a pred znecistenim,
e skladované mdzu byt iba v priestoroch s teplotou min. + 5°C,

e pritemperovani skladov na minimalnu teplotu + 5°C je treba dodrzat’ vzdialenost plastovych vyrobkov
od zdroja tepla minimalne 1 m,

e rury musia byt skladované vo vodorovnej polohe tak, aby nedochadzalo k prehybaniu rur a vrstvené
do max. vysky 1 m,

e vyrobky nemdzu byt jednostranne zatazované, ohybané a opierané o ostré hrany v priebehu
skladovania a manipulacie,

o nemdzu byt skladované s vyrobkami obsahujucimi rozpustadla a dalSie chemikalie,
o teplota v skladoch nemdze presiahnut +40°C ,

e plastové tvarovky sa skladuju v plastovych mechoch na paletach alebo volne v kartonoch,
kontajneroch, koSoch a pod. Plastové riry a tvarovky skladujeme s odliSenim jednotlivych druhov.
Vyrobky zo skladu je treba odoberat od najstarsich (FIFO),

e pri doprave je zakazané vyrobky tahat po zemi a loznej ploche dopravného prostriedku. Dalej je
zakazané vyrobky hadzat alebo ich zhadzovat' z loZnej plochy na zem. Pri prenaSani na stavbu ich
treba chranit pred mechanickym poSkodenim a v stavebnom objekte ich ulozit na podlozku, chranit
pred necistotou, u¢inkami rozpustadiel, priamym p&sobenim tepla (kontakt s vykurovacim telesom)
a mechanickym poSkodenim. Vyrobky su dodavané v ochrannych obaloch (rdry v polyetylénovych
rukavoch, tvarovky tiez v rukavoch a kartonoch), v ktorych je ich treba nechat €o najdlihSie az do doby
montaze ako ochranu pred necistotou.

min. +5°C
max. +40°C

Poznamka: Dodrziavanim tychto skladovacich podmienok sa minimalizuju mozZnosti pripadného poskodenia
vyrobkov atym iminimalizovanie pripadnych reklamécii. Naopak nedodrZzanim tychto skladovacich
podmienok firma SANITAS s.r.o. neuzna pripadnu reklamaciu spésobent zlym skladovanim a manipulaciou

S jej vyrobkami.

o Tieto skladovacie podmienky boli spracované k 01.11.2024 a nahradzaju predchadzajuce platné

skladovacie podmienky.
XI1l. NAKLADANIE S ODPADMI PO DOBE ZIVOTNOSTI

Z dévodu velmi dobrej recyklacie materialu PP-R odpori¢ame po dobe zivotnosti plastové rury a tvarovky

odovzdat (odpredat) Specializovanej firme zaoberajlucej sa recyklaciou plastov.
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TVAROVKY S MOSADZNYMI ZAVITMI DOPORUCUJEME TESNIT
VYHRADNE TMELOM, TEFLONOVOU PASKOU ALEBO TEFLONOVOU
NITOU

in.+5°C CHRANIT PRED UDERMI, PADMI Z VYSKY A INYMI
min. SPOSOBMI

MINIMALNA TEPLOTA PRE MONTAZ PLASTOVYCH ROZVODOV
(ZVARANIE) JE +5°C

POKIAL ZA PLASTOVYM POTRUBIM NASLEDUJE KOVOVE
POTRUBIE, NEODPORUCA SA SPAJAT KOVOVU TVAROVKU
S RUROU ZVARANIM ALEBO PAJKOVANIM KV6LI
MOZNEMU PRENOSU TEPLA DO PLASTOVEJ TVAROVKY

PRE UZATVORENIE NASTENIEK A NASTENNYCH KOMPLETOV PRED
MONTAZOU VYTOKOVYCH ARMATUR (PRI TLAKOVEJ SKUSKE)
POUZIT IBA PLASTOVE ZASLEPKY

KRIZENIE POTRUBI SA ROBI SPECIALNYMI PRVKAMI

URCENYMI NA TIETO UCELY L ,
MOSADZNE ZAVITOVE SPOJE SO

SESTHRANOM ALEBO OSEMHRANOM
DOTAHOVAT IBA KIUCOM
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